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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczegwymagania dotycce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstjaych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jakkud@nt przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych wipl. zgodnie z DMU 00.00.00.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia robét zmanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukgsiin przed utgeniem nasjpnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia g zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymaganigolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robot

Ogolne wymagania dotygze Robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt.1.5.

2. Materialy

Ogo6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padan
SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt. 2.

2.1. Podstawowe wymagania dotyaze materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nesgchni musz by¢ zaakceptowane
przez Irzyniera.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do skropienia naleg stosowa emuls¢ asfaltows kationows szybkorozpadoyvwg PN-EN
13808.

2.3. Przechowywanie materiatéw

Warunki przechowywania emulsji nie maogowodowa utraty jej cech i obpenia
jakaosci. Przechowywanie i transport emulsji powinierd agodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
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Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt. 3.

3.1. Sprat do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni agletosowd szczotki mechaniczne. Zaleca
sie¢ wycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powibga wykonana z
twardych elementéw czyszgz/ch i shiky¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposiada migkkie elementy
czyszcace i shiey¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia
odpylapce.

Sprzt pomocniczy:
- sprezarki,
- zbiorniki z wod,
- szczotki eczne.

3.2. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nglewzywa¢ skrapiark lepiszcza wyposang
dodatkowo w lang do kcznego spryskiwania. Skrapiarka powinna lyyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzanie i regulowanie gasgcych
parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkaosci poruszania siskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien¢higolowany termicznie, tak aby byto move
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnrozkiadanie lepiszcza z tolerapel0 % od ilgci zatazone).
W miejscach trudnodaginych naley stosowa koncowke (lang) polgczory ze skrapiark
do rcznego skropienia.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaike w cysternach samochodowych. Dopuszcza
si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnik&malowych. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny Byprzedzielone przegrodami, daymi je na komory o
pojemndci nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna néievykroje umdliwiajace
przeptyw emulsiji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone tansportu lub sktadowania emulsji
powinny by czyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Rob6t podano w $BW-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.
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5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniuznego materiatu, brudu, btota
i kurzu przez oczyszczenie mechaniczne lub p#ygiu spezonego powietrza.

5.2.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnac bgczyszczona. deli do oczyszczenia
warstwy byla aywana woda to skropienie lepiszczemammasipi¢c dopiero po wyschgciu
warstwy. Skropienie warstwy @@ rozpoczé Sk po akceptacji przez zZyniera jej
oczyszczenia. Temperatura emulsji asfaltowej kati®@) powinna by zgodna z temperatur
zalecan przez Producenta.

Skropienie powinno Ky rownomierne, a il& rozkladanego lepiszcza po
odparowaniu wody powinna by rowna ilgci zaloonej w p.5.2.1. Skropiona emuls;j
asfaltowg warstwa powinna kiypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okrezlgeny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania woayrailsji.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczidéykonawca powinien
zabezpieczy skropionm warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczdylko
niezkedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny Ipyzez Wykonawg naprawione.

5.2.1. Zuwycie emulsji

Orientacyjne z#ycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaigani pkt. 2.2
do skropienia warstw konstrukcyjnych powinna by takiej ilosci, aby poodprowadzeniu
wody z emulsji ilaéci asfaltu wynosity odpowiednio:

- nawierzchnie bitumiczne 0,3 + 0,5 kgflm
Rzeczywiste ziycie emulsji asfaltowej Wykonawca ustali na odcimkabnym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jaka Robdét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagani
ogolne" pkt. 6.

6.1. Badania i kontrola przed przysapieniem do robo6t

Przed przysjpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzrobne
skropienie w celu okfknia optymalnych parametrow pracy skrdgiar okreslenia
wymaganej iléci lepiszcza w zalmosci od rodzaju i stanu warstwy przewidziaro
skropienia. Doktadne zycie emulsji powinno gy ustalone na odcinku prébnym, w
zaleenosci od rodzaju warstwy (poza budgww miejscu zaproponowanym przez
Wykonawe | zaakceptowanym przezzyniera).

6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dpparta na atestach producenta (deklaracja zgogno
tym, ze Wykonawca powinien kontrolowalla kadej dostawy asfaltowej emulsji kationowej
lepkas¢. Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnici skropienia i zuzycia lepiszcza
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Jednorodn& skropienia powinna by sprawdzana wizualnie. Kontgolilosci
rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wodgzgalvykona wedtug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Ozaae iléci rozkladanego lepiszcza i
kruszywa". Badanie natg przeprowadzakazdorazowo przed rozpogziem pracy skrapiarki
w danym dniu oraz w ggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne™ pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powiénz.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogoélne" pkt. 8. Do
odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki biadabiezacej kontroli emulsji, ilgci
roztozonego lepiszcza, deklaracje zgosirigoroducenta.

Odbioru dokonuje liynier na podstawie wynikow bagl&Vykonawcy i ogtdzin warstwy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatsoi podano w SST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogoélne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhoczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnychjotuje:
- sktadniki ceny jednostkowej okilene w DMU 00.00.00, pkt. 9.1.
- prébne skropienie w celu ustaleniaygcia emulsji,

- mechaniczne oczyszczeniezélaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wegdub uzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysécze

- napetnienie skrapiarek lepiszczem,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem widiozgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej.

- koszt utrzymania czysfoi na przylegajcych drogach,
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